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Kom snabbt igang

Start av for-programmerat program till keramik eller glas.

Vid leverans innehaller G20-20 12 program som kan anvandas direkt.

Program
Program
Program
Program
Program
Program
Program
Program

Program

Program P11:
Program P11:

P1:
P2:
P3:
P4.
P5:
P6:
P7:
P8:
P9:
Program P10:

Langsamt skrojprogram till ler- och stengods (980°C).

Normalt skréjprogram till ler- och stengods (980°C).
Glasyrprogram till lergods (1020°C).

Glasyrprogram till stengods (1260°C).

Program for branning av porslinsfarger (800°C).
Uttorkningsprogram foér keramiskt gods (200°C).
Uttorkningsprogram for ugnsplattor (300°C).

Brannprogram for Bullseye® och SYS96® glas“Tackfusing” (760°C).
Brannprogram for Bullseye® och SYS96® glas“Full Fuse® (800°C).
Brannprogram for Bullseye® och SYS96® glas“Slumping“ (720°C).
Brannprogram for Floatglas“Full Fuse® (820°C).

Brannprogram for Floatglas“Slumping“ (740°C).

Samtliga 12 program kan &ndres fritt efter 6nskemal - se avsnitt om programmering pa sida 9 och 10.

Sa har startar du ett for-programmerat program.

Valj ett program genom att trycka Nar ett program ar valt, i detta Visning av det forsta
upprepade ganger pa knappen exempel program nr. 2, visas segmentet i programmet.
"PROG” tills det 6nskade programmets hégsta tempera-

program-nummret visas i turica. 5 sek.

SEGMENT displayen.

Efter program 20, bérjar G20-20 mentet i programmet.
om fran bérjan med program 1.

SEGMENT SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME °C/h - TEMP - TIME

Darefter visas det forsta seg-

Oka / Minska




Inledning
Display och knappar

SEGMENT

*C/h - TEMP - TIME

CERAMA G20-20 ALL IN

@
@)

1) Displayen visar programnummer eller segmentnummer (Segment-display).

2) Grafisk display visar forloppet av ett segment: temperatur- stigning / hold / avkylning.
3) Displayen visar inlagda varden under programmering och ugnstemperatur under drift.
4) Val av program.

5) Start / stop av program.

6) + Knapp for att 6ka varden under programmering.

7) - Knapp for att minska varden under programmering.

8) > Knapp for att "bladdra” framat i segmenten under programmering och branning.
9) < Knapp for att "bladdra” bakat i segmenten under programmering och branning.

10) Sakring 0,5AT.

11) Strombrytare ON / OFF.




Grundlaggande om programmering

Programstruktur

Automatik G20-20 ar en flexibel all-round styrning. Brannkurvan kan programmeras helt fritt med flera olika uppvarm-
nings-hastigheter, utjdmningstider och avkylnings-hastigheder.

Valfria brannkurvorr till t.ex. glasfusing, kristallglasyrer eller till laboratoriebruk ar méjliga.
G20-20 kan lagra / spara upp till 20 brannkurvor / program, P1 till P20.

En brannkurva / ett program ar uppdelat i segment.

Varje segment bestar av:

°C/h = uppvarmnings- eller avkylningshastighet (anges i °C per timme).

TEMP = slut-temperatur for varje segment (anges i °C).

TIME = utjdamningstid fér segment-temperatur (anges i timmar och minuter).

Ett program kan besta av 1 till 15 segment beroende pa typ av branning.

Efter temperaturen i det pagaende segmentet finns det ett uppvarmnings- eller avkylningssegment.

C TEMP=600°C
600 —————————>5
= I\ I
500 | |
AN |
N = |y |
400 I I
- N |
D |
300 | \ |
- | > |
200 | |
I I
7 I I
100 I I
I |
| | | | I | | | | -
1 2 3 4 5 timer 1 2 3 4 5 timer
Exempel pa ett segment med kontrollerad uppvarm- Exempel pa ett segment utan kontrollerad uppvarm-
ningskurva pa 150°C per timme, slut-temperatur pa ningskurva (SkIP), dar ugnen varmer upp med 100%
600°C och en utjdamningstid pa 1.00 timme. Darefter effekt (ugnen bestdmmer uppvarmningshastigheten),
pabdrjas naturlig avkylning. slut-temperatur pa 600°C och en utjamningstid pa

1.00 time. Darefter pabdrjas naturlig avkylning.




Grundlaggande om programmering
Forklaring till programexempel (fig.A)

Segment 01 = uppvarming med 150°C i timmen till 600°C - ingen utjamningstid pa 600°C.

Segment 02 = uppvarming fran 600°C med full fart till 810°C - 810°C halls i 10 min.

Segment 03 = kontrollerad avkylning fran 810°C med full fart till 540°C - 540°C holdes i 1 timme och 30 min.
Segment 04 = kontrollerad avkylning fran 540°C med 30°C i timmen till 400°C - ingen utjdmningstid pa 400°C.

Segment 05 = End - programmet avslutas och ugnen avkyls/svalnar naturligt.

Detta program-exempel ar ett typiskt program for glasfusing och slumping, dock ska temperaturer och tider anpassas
till den glastyp och storlek som ska brannas.

Programmering av nedanstaende brannkurva tas upp pa sida 10

Program-exempel

0.10 min

810°C

150°C/h

SEGMENT 01 SEG 02 SEGMENT 03 SEGMENT 04  ISEG 05
SEGMENT 0o oc 03 oH 0s
°C/h e 150 St P Sk P - 30 cnd
TEMP 600 =y 540 400
TIME 000 oo 130 000
(fig.A)




Grundlaggande om programmering

Forklaring till °C/h - TEMP - TIME

°C/h:

SEGMENT SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME °C/h - TEMP - TIME

Med °C/h bestammer man hur fort ugnen ska varmas upp
eller kylas ned. Hastigheten anges i grader per timme.

Under programmeringen visas "r” efterfoljt av det antal grader
man angett. ’r” star for "RATE”. (Uppvarmnings- eller avkyl-

nings-rate).

Lagsta varde = 1°C/h.
Hoégsta varde = 999°C/h.

Uppvérmning med Avkylning med 50°C/h. - 5 'R ATE stills in till 0°C/h, visas "End”
100°C/h. Om RATE stalls in hdgre an 999°C/h, visas "SKIP".
TEMP:

SEGMENT SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME

°C/h - TEMP - TIME

1020°C - pagéende seg- 540°C - pagéende
ment-temperatur ar lagre  segment-temperatur ar
an 1020°C. hdégre an 540°C.

TEMP ar slut-temperaturen i varje segment.

Lagsta varde = 20°C.
Hogsta varde = 1320°C.

TIME:

SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME

Temperaturen i
segment 01 halls i 20
min. innan programmet
fortsatter till segment 02.

TIME ar utjdmningstiden av slut-temperaturen i varje
segment.

Lagsta varde = 0.00. (Ingen utjamningstid).
Hogsta varde = 99.59.  (utjdamningstid i 99 tim och 59 min).

Om TIME stélls hdgre an 99.59 visas "holLd”, som betyder att
temperaturen halls tills man trycker stop.

OBS !: Nar holLd stélls in i ett segment, stannar inte ugnen
automatiskt.




Grundlaggande om programmering

Forklaring till 5F P - hold - End

SEGMENT

*C/h - TEMP - TIME

°C/h - TEMP - TIME

Uppvarmning med Naturlig avkylning.
ugnens fulla effekt.

SkIP betyder att uppvarmning / avkylning sker sa fort som mgjligt.
Under uppvarmningen ar ugnens varmeelement inkopplade
hela tiden - ugnen varmer med ful effekt.

Under avkylningen ar ugnens varmeelement urkopplade hela
tiden - ugnen kyls/svalnar naturligt ned.

Ugnens kapacitet bestammer alltsa hastigheten.

SkIP visas nar RATE ar installt hogre an 999°C/h.

noLd

SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME

Haller temperaturen
i segmentet tills man
trycker stop.

hoLd betyder att temperaturen i segmentet halls tills man
trycker stop.

hoLd visas nar TIME stélls in hogre &an 99.59 timmar.

OBS ! Nar holLd stélls in i ett segment, stannar inte ugnen
automatiskt.

SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME

Avslutning av ett
program under
programmering.

End betyder att programmet skal avslutas.

Nar programmet nar fram till det segment som innehal-
der End, avslutas branningen och ugnen svalnar daref-
ter pa naturligt vag.

End visas nar °C/h stalls in till 0°C/h.

OBS ! Alla program ska avslutas med End, som sista
installning i programmeringen.

Visning av hogsta temperatur vid programval och programstart.

SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME

Nar manvaljer ett program, visas programnum-
mer samt den hdgsta temperaturen i det aktuella
programmet.

8

SEGMENT SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME °C/h - TEMP - TIME

Nar ett program startas, skiftar displayen mellan att
visa hogsta temperatur i det aktuella programmet och
mojlighet till att stalla in fordrojd start.




Programmering
Andring av for-programmerat program.

Exempel: P2 ska andras sa att uppvarmnings-hastigheten i segment 1 blir langsammere, slut-
temperaturen i segment 2 blir lagre och utjamningstiden i segment 2 blir langre.

P2 fore andring: P2 efter andring:
=N 9g0°c 219 min o 960°C 0.20 min
A} ) [} N
: \\\ : \\
1 \0% I \0%
i \\\ : \\\
! \\ : \\
1 : N | AN
| | | |
100°C/h : | . 50°C/h | | AN
I ~ 1 1 AN
| | i :
| | | i
I
Program P1 : : Program P1 : |
SEGMENT 3 ne 03 SEGMENT 01 ne a3
°Ch o0 |SE P £nd °Ch - S0 SR Erd
TEMP 650 | 980 TEMP 650 | 960
TIME ooo 0o TIME iy nan

SEGMENT SEGMENT SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME °C/h - TEMP - TIME N °C/h - TEMP - TIME
Valj
program

Stall in °C/h Till SEG 02
Programmets
max. temperatur

visas temporart.

SEGMENT

Stéll in TEMP Till TIME

SEGMENT

e
o

Stéll in TIME Till SEG 03

Programmet &r nu &ndrat och blir automatisk
sparat.

Vi rekommenderar att man noterar vardena i
brannkurvorna. Anvand garna vara mallar
pa sid 21-23.




Programmering
Programmering av nytt program.

Segment 01 = uppvarmning med 150°C i timmen till 600°C - ingen utjdmningstid pa 600°C.
Segment 02 = uppvarmning fran 600°C med full fart till 810°C - 810°C halls i 10 min.

Segment 03 = avkylning fran 810°C med full fart till 540°C - 540°C halls i 1 tim 30 min.

Segment 04 = avkylning fran 540°C med 30°C i timmen till 400°C - ingen utjdamningstid pa 400°C.
Segment 05 = End - programmet avslutas och ugnen svalnar pa naturlig vag.

Detta program-exempel ar ett typiskt program for glasfusing och slumping, dock ska temperaturer
och tider anpassas till den glastyp och storlek som ska brannas.

- 810°C 0.10 min
et |
|
|
100% |
|
|
|
|
| 1.30 min
|
|
I '
| |
| | | (End
! I | AN
| | | | S
! | | |
I | I !
o ' |
|
Program P6 ! l I I
| |
SEGMENT 0! oe 03 o4 05
°C/h I :'ZIB S - Elt e ~oau El‘ld
TEMP S g0 it 4o
TIME 000 0o 130 000

SEGMENT SEGMENT SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME °C/h - TEMP - TIME \_ C/h - TEMP - TIME
Vi
program

 Anvands till att valja
| program. Tryck

upprepade ganger
for dnskat program

SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME

Anvands till att
stega fram och till-
baka i segmenten.

SEGMENT

Anvands till att
Oka eller minska 3 “C/h - TEWP - TIME
vardena,
°C/h - TEMP - TIME Till SEG 02 Stall in °C/h

OBS! Om det gar mer an 15 sek. utan att nagon av knapparna aktiveras, lamnar G20-06 program-
10 eringslaget och visar ugnstemperaturen. De installda vardena sparas.




Programmering
Programmering av nytt program.

SEGMENT

Till TEMP

O

Stéll in TEMP

SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME

©

Till TIME

SEGMENT

G
On

Stall in TIME

©,

Till SEG 03

SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME

0,

Stéllin °C/h

SEGMENT

®)--

Till TEMP

O

Stéll in TEMP

‘©

Till TIME

SEGMENT

°C/h - TEMP -

Stall in TIME

©,

Till SEG 04

Stallin °C/h

SEGMENT

°C/h - TEMP -

Till TEMP

O

Stéll in TEMP

0,

Till TIME

0,

Til SEG 05

Stéll in °C/h
til 0 = End

SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME

Ovanstaende program ar en bra mall for slumping- och fusingprogram.

SEGMENT 01: Kan anvandas ofdrandrat till de vanligast férekommande glasbranningarna.

Programmet &r
nu fardigt och
har sparats.

SEGMENT 02: TEMP och TIME ska anpassas for glastyp och typ av branning t.ex. slumping, tack fusing, full fuse m.m.
SEGMENT 03: TEMP och TIME ska anpassas for glastyp och storlek pa glas.

SEGMENT 04: °C/h ska anpassas for storlek pa glas.

For mer information om branntemperaturer och tider, v.v. kontakta leverantéren av glaset.

Pa sid 12, kan du hitta exempel pa olika program for glas-slumping och fusing.
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Avlasning av varden under branning och manuell kontroll
(nar G20-20 har startats)

Avlasning av aktuell set-punkt och rest-tid under branning.

Avlasning av set-punkt.

SEGMENT

For at visa den aktuella set-punkten under branningen trycker man pa + knappen.

(Segment-displayen visar SF for “SetPoint”).

°C/h - TEMP - TIME

Displayen gar tillbaka till normal visning efter 3 sekunder.

Avlasning av rest-tid i segment.

SEGMENT

For att visa den resterende tid i det aktuella segmentet, tryck pa - knappen.

(Segment-displayen viser i for ‘remaining time”).

°C/h - TEMP - TIME

Displayen atergar till normal visning efter 3 sekunder.

Manuell styrning under branningen.
Andring av set-punkt.

For att andra den aktuella set-punkten, hall + knappen nere i 3 sekunder.
(Segment-displayen blinker 5P fr “SetPoint”). —

Med + och - knapparna kan man nu andra den aktuella set-punkten.

Displayen atergar till normal visning efter 3 sekunder.

Pausa programmet (hold)

For att halla den aktuella tiden och temperatur, hall - knappen nere i 3
sekunder. Branningen pausas och héaller den aktuella temperaturen tills
man ater igen trycker pa - knappen och haller den nere i 3 sekunder. - “c/n - TewP - Tive

Segment-displayen blinker i och startknappen lyser gul (fér holLd). |

OBS! Giller inte i segment med St i

SEGMENT

Hoppa till nasta segment.

For att hoppa till nasta segment, hall + och - knapparna, samtidigt, nere i
3 sekunder.

SEGMENT

°C/h - TEMP - TIME

12




Ovrig information och felmeddelanden
Ovrig information

Stromavbrott

Efter ett stromavbrott aterupptas branningen fran den aktuella ugnstemperaturen.
Om temperaturen faller mer an 50°C, avbryts branningen med hansyn till kvaliteten.

° sto
Vid en redan uppvarmd ugn sa kortas motsvarande ramp, d.v.s. automatiken ° rug
utgar fran den aktuella ugnstemperaturen. hold

Ugnen klarar inte att folja programmet

Om inte ugnen kan folja den inprogrammerade 0kningen i en kontrollerad ramp,
slutar automatiken med att 6ka set-punkten (Lampan i Start-Stop knappen skiftar till
orange ljus). Sa snart ugnen har kommit ikapp, fortsatter den rampen. Denna process
kan komma att upprepas och férlanga rampens verkliga langd av programmet.

Felmeddelanden

Branningen avbruten pa grund av ett problem med temperaturmatningen (overrun).

Kallpunktsgivare (CJC) i anslutningskabel deffekt (invalid). Ej aktuellt fér G20-06.

Branning avbruten pa grund av ett problem med temperaturmatningen.
(Svag signal eller overflow i matkrets.)

Termoelement (temperaturgivare) deffekt, elektrisk stérning i matkrets.
Branningen avbruten pa grund av éver-temperering.
(Overskridelse av set-punkt for maxtemperatur med mer dn 20°C.)

Orsakas oftast av deffekt kontaktor - fastbrand kontaktor.

Branningen avbruten pa grund av uppvarmningsproblem.
(Ingen temperaturstigning trots 100% uppvarmning.)

kortslutning i termoelement (temperaturgivare).

holLd och vantat pa att ugnen ska komma ikapp, meddelandet visas i 1 minut.)

Hindrar blockering av det resterande brannforloppet.
(Ugnen kan inte na sluttemperaturen i segmentet, meddelandet visas i 1 minut.)

Vanligaste orsak ar deffekta/slitha varmeelement.

Termoelement (temperaturgivaren) ar deffekt, inte ansluten, termokretslopp avbrutet.

Vanligaste orsaker ar deffekta/slitna varmeelement, deffekt sakring i installation eller

Kontrollerad ramp fortsatter, trots att den dnskade temperaturdékningen inte kan uppnas.
(Ugnen kan inte folja den énskade temperaturékningen aven om G20-06 har statt pa

Vanligaste orsaker ar deffekta/slitna varmeelement eller for snabbt installd ramp (°C/h).

Felaktig polaritet av termoelement (temperaturgivare), ev. fel typ av termoelement (underrun).

Okontrollerad ramp (SkIP) avslutas, trots att sluttemperaturen i segmentet inte kunde uppnas.

13




Ovrig information och felmeddelanden

Felmeddelanden

Brannprocessen fortsatter automatiskt efter ett stromavbrott.
(Meddelandet visas i 1 minut.)

Brannprocessen avbruten efter ett stromavbrott, da kvaliteten av brénningen inte kan garante-
ras (t.ex. pa grund av for stort temperaturfall under strémavbrottet)

Internt styrningsproblem, teknisk service fran tillverkaren ar nédvandig.

(C1-ADC deffekt, C2-ADC ojamn, C3-COM)

Internt styrningsproblem, teknisk service fran tillverkaren ar nédvandig.

(D1-CPU, D2-RAM, D3-12C Bus, D4-EEPROM, D5-Kallibrering, D6-NVM, DA-Master
Konfiguration)




Elektrisk anslutning

Varning !

Automatiken far under inga omstandigheter éppnas. Sakring ar atkomlig utifran.

Standardtyper for multistick.

Ritningarna nedan, visar olika typer av multistick med varierande stift-konfiguration.

OBS! En del ugnstillverkare anvander andra stift-konfigurationer an de som visas nedan.

Var uppmarksam pa att, aven om sticken ser likadana ut, sa kan stift-konfigurationen skilja beroende pa

tillverkarens standard.

Multistick-standarder:

BLACK

BLUE

80-264U
FUSE  AD/DC .
Tesn

BROWN

PINK

TC-

HAN7D: Bentrup-standard
HAN15D: Bentrup-standard
HAN15N: Nabertherm-standard till aldre ugnar med kontaktordrift.
CPC14: Bentrup-standard
CPC14c: Cerama-standard for 230 V automatiker.
CPC14c24V: Cerama-standard for 24 V automatiker, se separat diagram.
~ —
oL @ ® @ @ ® @ 06]|c
@ O® ©® @ @@ ® @® 6|
& I @ ® @ ® ® ®
HAN7D HAN15D - HAN15N
HAN7D | HAN15D HAN15N CPC14 | CPCl4c
5 A1 A3 8 12 Néatspanning 230 V (F) o
2 B1 B3 9 5 Néatspanning 230 V (N) o
6 A3 B1 14 3 Utgang varme-kontaktor O
7 C3 Cc4 12 7 Extra rela-utgang (F) (e,
1 B3 13 Kontroll-utgang (N) O
3 B5 A5 1 Sj};? Termoelement / givare + O
4 ?;Egg B5 ?//I}E:? 11 Termoelement / givare - O

Varning !

Om en automatik med multistick ansluts till en ugn med med en annan stick-standard, kan det
orsaka allvarlig skada pa automatiken.

15




Tekniska specifikationer

G20-06

Forsdrjningsspanning:

Effekt:
Sakring:

Drifttemperatur:

Forvaringstemperatur:

Max. relativ fuktighet:
Datauppsamling:
Digitalt filter:
Klassning:
Dimensioner:

Vikt:

90-264 V AC/DC
2 VA

05A

-15 til +65°C

-25 til +80°C

85% ej kondenserande
Dual slope 16 bit
50/60 Hz

IP53

80 x 153 x 22 mm
3509

Beslag for vaggmontering.

G20-20 kan hangas upp pa vaggen med hjalp av ett montagebeslag.
Beslaget kan bestéllas separat - Artnr.: 57G20-BESLAG

T {

1

1) Montera beslaget pa vaggen med hjalp

LOCATING SCREWS —

® \J ® g

av de medfdljande skruvarna. Montera aldrig
beslaget dver eller bakom ugnen.

3) Skjut G20-20 in dver beslaget och lat fingerskruvarna glida ner i slitsarna.

16
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2) Skruva de tre fingerskruvarna bak pa G20-06.




Inlagda program i G20-20 (fardiga att anvandas)

KERAMIK

Program 1) Langsam skréjbranning 980°C

SEGMENT T oc 03
°C/h - ':18 r -=EI E no
TEMP i 8580
TIME 000 | 0.05

SEGMENT 0 = 03
°C/h |‘ :88 ~ =l:l=:= El‘ld
TEMP S0 580
TIME 000 | 0.05

Langsam skrojbranning av ler- eller stengods.

Programet ar lampligt for skrojning av keramiskt gods av varie-
rande tjocklek och/eller delvist massivt gods.

Genom att sanka eller 6ka temperaturen i segment 02, kan man
variera lerskarvens porositet.

Programtid exkl. avsvalning: ca. 13 tim 30 min.

Normal skrojbranning av ler- eller stengods.
Programet ar ldmpligt for skrdjning av keramiskt gods med jamn
tjocklek.

Genom att sanka eller 6ka temperaturen i segment 02, kan man
variera lerskarvens porositet.

Programtid exkl. avsvalning: ca. 8 tim 30 min.

Branning av lergodsglasyrer pa skrojat gods.

Programet innehaller en mindre uttorkning av godset
i segment 01.

SEGMENT o uc o3 o4
°C/h ~ “:“:: r :5::: 1’888 Ell'll:=
TEMP 00 | GBS0 | 8ed
TIME o.00 [ 000 | 015

Programtid exkl. avsvalning: ca. 6 tim 30 min.

Branning av stengodsglasyrer pa skrojat gods.

Programet innehaller en mindre uttorkning av godset

i segment 01.

OBS ! Far aldrig anvandas till lergods..

SEGMENT | 0 | 0c 03 04
°C/h - 100 - 150 i Prd
TEMP i 650 i2o0
TIME 000 | 000 | 015

Programtid exkl. avsvalning: ca. 7 tim 40 min.

Anvandning av ovanstaende program, sker pa eget ansvar.
Det ar alltid anvandarens ansvar, att kolla programmen genom att genomfora testbranning med

lampliga testobjekt utan varde.

17




Inlagda program i G20-20 (fardiga att anvandas)

KERAMIK, FORTS

Program 5) Branning av porslinsfarger 800°C

Branning av porslinsfarger.

SEGMENT T ne 03 04
Programet innehaller en mindre uttorkning av godset
°C/h i I oY e cngd | segment 01.
TEMP i 650 | 800
TIME 0.00 0.00 B Programtid exkl. avsvalning: ca. 6 tim.

Program P6) Uttorkningsprogram for keramiskt gods (200°C).

Branning for uttorkning av keramiskt gods som inte ar 100% torrt.

SEGMENT o o 03 All ventilation i ugnen bor vara éppen.
°C/h =l - S0 Prd
TEMP 0 ik
Programtid exkl. avsvalning: ca. 9 tim.
Nuln I mm
TIME L 1,001

Program P7) Uttorkningsprogram for ugnsplattor (300°C).

SEGMENT 0 ne
°C/h ~ ”:“:: E (o [m]
TEMP 00
TIME 0.0

Branning for uttorkning av ugnsplattor
Nar ugnsplattorna har blivit penslade med plattengobe eller separator (Glas),
sa ar det viktigt att de blir ordentligt uttorkaade for de tas i bruk.

Lagg plattorna i ugnen och torka ut dem med det har programmet.
| keramikugnar placeras plattorna pa pelare sa att det ar majligt for luften att
cirkulera mellan dem. Det ar inte tillrackligt att Iata plattorna lufttorka.

Programtid exkl. avsvalning: ca. 2 tim 45 min.

Anvadning av ovanstaende program, sker pa eget ansvar.
Det ar alltid anvandarens ansvar, att kolla programmen genom att genomféra testbranning med

lampliga testobjekt utan varde.

18




Inlagda program i G20-20 (fardiga att anvandas)

GLAS

Program 8) ”Tackfusing” for Bullseye® och SYS96° glas (760°C), OBS! Max. storlek 300x300x6 mm

Mindre samman-smaltning av glaset:
SEGMENT 0l oc 03 o4 US | TEMP SEG.02 minskas
och/eller
“Clh FiS0 | St | SR [ - 30 | End |TIMEiSEG.02minskas.
TEMP 500 a00 a0 4on _I}_/IEe'\rA;aSrgrg%r; zrlgil.tnmg av glaset:
och/eller
TIME 000 0os 130 ooo TIME i SEG.02 6kas.

— - _ Vid djupa formar eller formar med
SEGMENT 0 uc 03 Ut 05 skarp struktur:
TIME SEG.02 6kas.
°C/h e iS50 | SEWP [ SEWP | - 20 | End
TEMP b0 120 520 Hoo
TIME ooo 00s 130 ooo

Anvadning av ovanstaende program, sker pa eget ansvar.
Det ar alltid anvandarens ansvar, att kolla programmen genom att genomfoéra testbranning med
lampliga testobjekt utan varde.

Mer framtradande struktur i glaset:
SEGMENT o oe 03 o4 US| TEMP SEG.02 minskas
och/eller
°Clh 150 | S | SEP | - 30 | Eng |TIMEIiSEG.02 minskas.
rewe | BOO | 60 | 528 | w00 Mindre framirédande struktur i glaset
och/eller
TIME ooo 00S 130 ooo TIME i SEG.02 6kas.
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Inlagda program i G20-20 (fardiga att anvandas)
GLAS, FORTS

Floatglas - Max. storlek 300 x 300 x 6 mm

Floatglas kan variera en hel del s& man maste darfor prova sig fram tills 6nskat resultat uppnas.
Om man anvander atervinningsglas t.ex. gamla fonsterglas eller liknande, s& kommer man mest troligt att
fa varierande resultat fran en branning till en annan.

Program 11) ”Full fuse” for Floatglas (820°C)

_ — — _ Mindre sammansmaltning av glaset:
SEGMENT o o U3 o4 US| TEMP SEG.02 minskas och/eller
TIME i SEG.02 minskas.
°C/h - :SD 55: P S:: P - 3::: EI_II:: .
Mer sammensmaltning av glaset:
= I TEMP SEG.02 gkas och/eller
—omnm ] (N ] [
Slun.l’-lf)l\i/lnpo' QU ocu S i TIME i SEG.02 6kas.
TIME 000 oos 130 ooo
Program 12) ”Slumping” for Floatglas (740°C)
— _ Vid djupa formar eller formar med
SEGMENT 01 oc 03 o4 US| skarp struktur:
°Clh r 150 S5t P S5t WP r cu tnd | TEMP SEG.02 okas och/eller
TIME i SEG.02 Okas.
TEMP 600 0 540 400
TIME Lo0 0o0s 130 ooo

Anvandning av ovanstaende program, sker pa eget ansvar.
Det ar alltid anvandarens ansvar, att kolla programmen genom att genomféra testbranning med

lampliga testobjekt utan varde.
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Program-mallar
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Program-mallar
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Program-mallar
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